I VGS EVO

LACZNIK Z GWINTEM NA CALEJ DtUGOSCI
| tBEM STOZKOWYM LUB SZESCIOKATNYM

POWLOKA C4 EVO

Powtokag na powierzchni na bazie zywicy epoksydowej i ptatkow alu-
miniowych. Brak rdzy po tescie ekspozycji na dziatanie mgietki solnej
przez 1440 godzin wedtug ISO 9227. Do stosowania na zewnatrz w klasie
uzytkowania 3 i srodowisku korozyjnym kategorii C4.

ZASTOSOWANIE

Homologowany dla zastosowan w konstrukcjach obcigzanych w do-
wolnym kierunku w odniesieniu do wtdkna (0° - 90°). Bezpieczenstwo
certyfikowane na podstawie licznych testow przeprowadzonych dla kaz-
dego kierunku wprowadzania. Badania cykliczne SEISMIC-REV wedtug
normy EN 12512. teb stozkowy ptaski do L = 600 mm idealny do ptyt lub
niewidocznych wzmocnien.

DREWNO PODDANE OBROBCE W AUTOKLAWIE

Powtoka C4 EVO zostata certyfikowana zgodnie z amerykanskim kryte-
rium akceptacji AC257 do stosowania na zewnatrz z drewnem podda-
nym obrobce ACQ.

KONCOWKA 3 THORNS

Dzieki koncowce 3 THORNS zostaty zmniejszone minimalne odlegto-
sci montazowe. W mniejszej przestrzeni moze byc¢ uzyta wieksza liczba
wkretow, a wieksze wkrety w mniejszych elementach.
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¢ ptyty drewnopochodne

e drewno lite i klejone

e CLTiLVL

¢ drewna o wysokiej gestosci

e drewno poddane obrobce ACQ, CCA



WELASCIWOSCI UZYTKOWE
KONSTRUKCYJNE NA ZEWNATRZ

Idealny do mocowania ptyt kratowych i belek
kratownicowych (Rafter, Truss). Wartosci prze-
badane, certyfikowane i obliczone rowniez dla
drewna o wysokiej gestosci. Doskonate rozwig-
zanie do mocowania elementéw drewnianych w
srodowiskach zewnetrznych agresywnych (C4).

CLT & LVL

Wartosci przebadane, certyfikowane i obliczo-
ne rowniez dla konstrukcji CLT i drewna o wy-
sokiej gestosci takiego jak LVL.
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I KODYIWYMIARY

d; KOD L b szt. d;, KOD L b szt.
[mm] Imm]  [mm] (mm] [mm]  [mm]
VGSEVO9120 120 110 25 VGSEVO13200 200 190 25 us<8
VGSEVO9160 160 150 25 o
VGSEV09200 500 190 o5 13 VGSEVO13300 300 280 25
9 VR GEL e o ;o TX50 VGSEVO13400 400 380 25 e
TX 40 VGSEVO9280 80 270 »: o VGSEVO13500 500 480 25 s
VGSEVO13600 600 580 25
VGSEV09320 320 310 25
13 VGSEVO13700 700 680 25 o
VGSEVO9360 360 350 25 SW 19 O e
VGSEVO11100 100 90 5 Tx50 VGSEVO13800 800 780 25
VGSEVO11150 150 140 25 e
VGSEVO11200 200 190 25 S I PRODUKTY PDW|AZANE
VGSEVO11250 250 240 25
11
X 50 VGSEVO11300 300 290 25
VGSEVO11350 350 340 25 o
VGSEVO11400 400 390 25 T
VGSEVO11500 500 490 25 VGU EVO TOROUE LIMITER
VGSEVO11600 600 590 25 str. 190 str. 408
I GEOMETRIA|IWLASCIWOSCI MECHANICZNE
VGS P9 VGS 211 VGS 011
VGS 09-011 120 mm = L < 360 mm L =250 mm 250 mm < L < 600 mm
—t, / —t, —t,
o] €59 o oo PICITER o [I0ITEs o POn i
@ : N i
457, b
L
VGS P13 VGBS 113 VGBS 13
VGS 013 L=250mm 250 mm <L =600 mm L>600mm
—t, —t
@) & < Sk @ Oeie
ke ‘ b | SwW
L )
Srednica nominalna d, [mm] 9 11 13 13
Dtugosc¢ L [mm] - - <600 mm > 600 mm
Srednica tba stozkowego dy [mm] 16,00 19,30 22,00 -
Grubos¢ tha stozkowego t [mm] 6,50 8,20 9,40 -
Rozmiar klucza SW - - - - SW 19
Grubos¢ tha szesciokgtnego t [mm] - = - 750
Srednica rdzenia d, [mm] 5,90 6.60 8,00 8,00
Srednica otworu® dys  [mml 5,0 6.0 8.0 8,0
Srednica otworu(@ dyy  [mml 6.0 7.0 9,0 9,0
Wytrzyma{ogc charakterystyczna frone [kN] 254 38,0 53,0 53,0
na rozcigganie g
Moment chargkterystyczny M, INm] 272 45,9 70.9 70.9
uplastycznienia Y
Wytrzyma{osg charakterystyczna £ IN/mm?2] 1000 1000 1000 1000
na uplastycznienie Y.

(1) Wykonanie otworu wstepnego obowiazuje dla drewna drzew iglastych (softwood).
(2) Wykonanie otworu wstepnego obowiazuje dla drewna twardego (hardwood) i dla LVL z drewna bukowego.

drewno iglaste

LVL z drewna iglastego

LVL z drewna bukowego

z otworem

(softwood) (LVL softwood) (Beech LVL predrilled)
Parametr N fe IN/mm2] 11,7 15,0 29,0
wytrzymatosci na wycigganie ,
Gestosc przypisana Pa [kg/m3] 350 500 730
Gestosc obliczeniowa P [kg/m3] < 440 410 + 550 590 + 750

Aby uzyskac¢ informacje dla innych materiatow, patrz ETA-11/0030.
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ODLEGLOSCI MINIMALNE DLA WKRETOW OBCIAZONYCH NA 0SIOWO

0 wkrety montowane W OTWORZE | BEZ otworu

dy [mm] 9 11 dy [mm] 13 dy [mm] 13

a; [mm] 5-d 45 55 a [mm] 5-d 65 EN [mm] 5-d 65

a [mm] 5-d 45 55 a [mm] 5-d 65 a [mm] 5-d 65

aym [mm] 2,5d 23 28 a;m [mml 2,5-d 33 aym [mml 2,5-d 33

ajcg [mm] 8. 72 88 ajcg [mm] 8d 104 ajcg [mm] 5.d 65

aycg [mm] 3 27 33 aycg [mml  3d 39 aycg [mml  3d 39

across [mm] 1,5-d 14 17 across [mm] 1,5-d 20 across [mm] 1,5-d 20

WKRETY PODDANE ROZCIAGANIU UMIESZCZONE POD KATEM a W STOSUNKU DO WtOKIEN

all J2ece = 2 ‘““““ “%“

= A, 2 & 2y
1 p—

rzut poziomy

aZ,EG aW,EG

rzut pionowy

WKRETY UMIESZCZANE POD KATEM a =90° W STOSUNKU DO

WLOKIEN

rzut poziomy

UWAGI

rzut pionowy

« Minimalne odlegtosci sg zgodne z ETA-11/0030.

* Minimalne odlegtosci sg niezalezne od kata wprowadzenia tacznika i kata

dziatania sity w stosunku do wtdkna.

» Odlegtosc osiowa ap moze zosta¢ zmniejszona do ap | v jesli dla kazdego
tacznika zostanie utrzymana ,powierzchnia taczgca” aj-ap = 25-d12.

EFEKTYWNY GWINT OBLICZENIOWY

S

rzut poziomy

rzut pionowy

WKRETY SKRZYZOWANE UMIESZCZANE POD KATEM a W STO-

SUNKU DO WLOKIEN

CROSS

rzut poziomy

rzut pionowy

e W przypadku wkretow z koncéwka 3 THORNS, RBSN i samowiercaca odle-
gtosci minimalne podane w tabeli pochodzg z badan eksperymentalnych;
alternatywnie mozna przyjac a; cg = 10-d i ap cg = 4-d zgodnie z norma

EN 1995:2014.

¢ Minimalne odlegtosci dla wkretow poddawanych naprezeniom $cinajgcym,

patrz VGS na str. 169.

b = Sg,tot: L -t

g =(L-t-10 mm - Tol)/2

ty = 10 mm (teb stozkowy)
ty = 20 mm (teb szesciokatny)

oznacza catkowitg dtugosc czesci
gwintowanej

oznacza pot dtugosci czesci gwin-

towanej netto przy tolerancji (Tol.)
montazu 10 mm
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I WARTOSCISTATYCZNE | DREWNO WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE

EN 1895:2014

ROZCIAGANIE / SCISKANIE
. wyrywanie gwintu catkowitego wyrywanie gwintu czesciowego T niestabilnodé
geometria . o
stali =90
£=90° e=0° £=90° e=0°
M1 HE 1,1
4 5 ( —_— -5
wn F— - E— [ - S—
== R
dy L Sgitot | Amin Rax,90,k Rax,0,k Sy Anin Rax,90,k Rax,0,k Riens k Ry, 90,k
[mm]  [mm] | [mm] | [mm] [kN] [kN] [mm] | [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
120 110 130 12,50 3,75 45 65 5,11 1,53
160 150 170 17,05 5,11 65 85 7,39 2,22
200 190 210 21,59 6,48 85 105 9,66 2,90
9 240 230 250 26,14 7,84 105 125 11,93 3,58 25,40 17,25
280 270 290 30,68 9,21 125 145 14,21 4,26
320 310 330 35,23 10,57 145 165 16,48 4,94
360 350 370 39,78 11,93 165 185 18,75 5,63
100 90 110 12,50 3,75 35 55 4,86 1,46
150 140 160 19,45 5,83 60 80 8,33 2,50
200 190 210 26,39 7,92 85 105 11,81 3,54
250 240 260 33,34 10,00 110 130 15,28 4,58
11 300 290 310 40,28 12,08 135 155 18,75 5,63 38,00 21,93
350 340 360 47,22 14,17 160 180 22,22 6,67
400 390 410 54,17 16,25 185 205 25,70 771
500 490 510 68,06 20,42 235 255 32,64 9,79
600 590 610 81,95 24,58 285 305 39,59 11,88
200 190 210 31,19 9,36 85 105 13,95 4,19
300 280 310 45,96 13,79 130 150 21,34 6,40
400 380 410 62,38 18,71 180 200 29,55 8,86
13 500 480 510 78,79 23,64 230 250 37,75 11,33 53,00 32,69
600 580 610 95,21 28,56 280 300 45,96 13,79
700 680 710 111,62 33,49 330 350 54,17 16,25
800 780 810 128,04 38,41 380 400 62,38 18,71
UWAGI

Wytrzymatosci charakterystyczne na wycigganie gwintu zostaty ocenione z uwzglednieniem zaréwno kata € 90° (R, 9 ). jak i 0° (Ryy o |) pomigdzy wtdknami
elementu drewnianego i tgcznikiem.

Wytrzymatosci charakterystyczne na przesuwanie zostaty ocenione z uwzglednieniem kata € 45° pomiedzy wtdknami elementu drewnianego i tgcznikiem.
Grubosci ptytek (Sp| aTg) rozumiane s jako minimalne wartosci umozliwiajagce pomieszczenie tba wkreta.

Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie drewno-drewno zostaty ocenione z uwzglednieniem zarowno kata € 90° (Ry gq k). jak i 0° (Ry g i) pomiedzy
wtoknami drugiego elementu i tgcznikiem.

W fazie obliczen przyjmuje sie mase objetosciowa elementow drewnianych rowna py = 385 kg/mz.
Dla roznych wartosci py, wytrzymatosci tabelaryczne (wycigganie, sciskanie, przesuwanie, i $cinanie) mozna przeliczy¢ za pomoca wspotczynnika Kgens.
R . =k

ax.k dens,ax Rax,k

ik = Kaensii *Rik

R

dens,ax” " Vk

k R

dens,V " ""V,90,k
k=K

R

dens,V " "V.0k

=k

R’
R,
R0k =
Ry,

k
o,

Pk 350 380 385 405 425 430 440
[kg/m3]
C-GL c24 C30 GL24h GL26h GL28h GL30h GL32h
Kgensax 092 098 100 104 108 109 111
Kgens, ki 0,97 0,99 1,00 1,00 1,01 1,02 1,02

Kgensy 090 098 1,00 102 105 105 107

Okreslone w ten sposodb wartosci wytrzymatosci moga roznic sie, na korzys¢ bezpieczenstwa, od tych wynikajacych z doktadnych obliczen.
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I WARTOSCI STATYCZNE | DREWNO

WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE
EN 1995:2014

PRZEMIESZCZENIE SCINANIE
. . . . drewno-drewno drewno-drewno
geometria drewno-drewno stal-drewno rozciaganie stali £=90° £=0°
= J==——c =& [
A :—‘L&o 45 \ Z=e §45n A 5 pa— 2 e —
L r S i i ] = : i
& N = — / [ & 5 :
7 = — | T
od, L v v T
dy L Sg A Bmin  Rvuk Spate Sg  Amin Ry k Rtens, 45,k Sq A Rv,90,k Rv,0,k
[mm]  [mm] [mm][mm] [mm]  [kN] | [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [mm]  [mm] [mm] [kN]
120 | 45 45 60 3,62 105 95 8,44 45 60 4,53 2,30
160 | 65 60 75 5,22 145 125 11,65 65 80 5,10 2,81
200 | 85 75 90 6,83 185 150 14,87 85 100 5,67 3,18
9 240 1105 90 105 8,44 15 225 180 18,08 17,96 105 120 6,23 3,35
280 | 125 105 120 10,04 265 205 21,29 125 140 6,50 3,52
320 | 145 120 135 11,65 305 235 24,51 145 160 6,50 3,69
360 | 165 130 145 13,26 345 265 27,72 165 180 6,50 3,86
100 | 35 40 55 3,44 80 75 7,86 35 50 4,72 2,69
150 | 60 60 75 5,89 130 110 12,77 60 75 6,61 3,33
200 | 85 75 90 8,35 180 145 17,68 85 100 7,48 4,10
250 1110 95 110 10,80 230 185 22,59 110 125 8,35 4,57
11 300 | 135 110 125 13,26 18 280 220 27,50 26,87 135 150 9,06 4,83
350 | 160 130 145 1571 330 255 32,41 160 175 9,06 5,09
400 | 185 145 160 18,17 380 290 37,32 185 200 9,06 5,55
500 235 180 195 23,08 480 360 47,14 235 250 9,06 5,87
600 | 285 215 230 2799 580 430 56,96 285 300 9,06 6,39
200 | 85 75 90 9,87 180 145 20,89 85 100 9,46 4,88
300 | 130 110 125 15,09 280 220 32,50 130 145 11,31 6,11
400 180 145 160 20,89 380 290 44,11 180 195 11,94 6,73
13 500 230 180 195 26,70 20 480 360 55,71 37,48 230 245 11,94 7,35
600 280 215 230 32,50 580 430 67,32 280 295 11,94 7,96
700 330 250 265 38,30 - - - 330 345 11,94 8,58
800 |380 285 300 4411 - - - 380 395 11,94 9,03

OGOLNE ZASADY

Wartosci charakterystyczne s zgodne z normg EN 1995:2014, w zgodzie
z ETA-11/0030.
Wytrzymatosc projektowa tgcznika na rozcigganie jest mniejszg wartoscia
pomiedzy wytrzymatoscia projektowg od strony drewna (Ryy ¢) a wytrzy-
matoscia projektowa od strony stali (Rens g)-

R .-k

axk "mod

Ym

tens,k

Rax’ 4 =min

Yumz

Wytrzymatosc projektowa tacznika na sciskanie jest mniejsza wartoscia
pomigdzy wytrzymatoscia projektowg od strony drewna (Ryy ) @ wytrzy-
matoscia projektowq na niestabilnosc (Ry; g).

R .k

axk “mod

Y
ki,k
Ymi

Rax,d =min

Wytrzymatosc¢ projektowa na przesuwanie tgcznika jest wartoscig minimal-
ng pomiedzy wytrzymatoscia projektowg od strony drewna (Rv,d) i wytrzy-
matoscig projektowa ze strony stali przewidywang (Riens 45,q):
R\/,k Kinod
Ym
tens, 45,k
Yimz

Rvd = min

Wytrzymatosc projektowa na scinanie tacznika wyprowadzana jest z war-
tosci charakterystycznej w nastepujgcy sposob:
R, -k

V.k_"mod
Ym

R\/,d -

Wspotezynniki ypm 1 kpog nalezy przyja¢ zgodnie z obowigzujaca norma
uzywang w obliczeniach.

Wartosci wytrzymatosci mechanicznej i geometrie wkretéw podano zgod-
nie z ETA-11/0030.

Wymiarowanie i weryfikacja elementow drewnianych musi by¢ dokonana
osobno.

Rozmieszczenie wkretow nalezy wykonac z przestrzeganiem odlegtosci
minimalnych.

Wytrzymatosci charakterystyczne na wycigganie gwintu zostaty ocenione
z uwzglednieniem dtugosci mocowania rownej Sg,tot lub Sg ze wskazania-
mi w tabeli.

Dla wartosci posrednich Sg mozna interpolowac linearnie.

Wartosci wytrzymatosci na $cinanie i przesuwanie zostaty ocenione z
uwzglednieniem srodka ciezkosci tagcznika umieszczonego w ptaszczyznie
scinania.

Wytrzymatosci charakterystyczne na s$cinanie sg oceniane dla wkretow
umieszczanych bez uprzedniego otworu, w przypadku wkretéw umiesz-
czanych w uprzednio wykonanym otworze mozna otrzymac wieksze war-
tosci wytrzymatosciowe.

Dla innych konfiguracji obliczeniowych dostepny jest program MyProject
(www.rothoblaas.pl).

Minimalne odlegtosci i wartosci statyczne dla tacznikéw skrzyzowanych w
potaczeniu na scinanie belka gtéwna - belka drugorzedna, patrz VGZ na
str. 130.

Minimalne odlegtosci i wartosci statyczne dla CLT i LVL mozna znalez¢ w
VGZ na str. 134.
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